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Fundamentos de la
sostenibilidad

Pilar

Enfoque principal

Ejemplos de aplicacion

,ZZ Medio ambiente

Preservar los recursos naturales y reducir
el impacto ecologico.

Uso de energias renovables, gestion de
residuos, conservacion de ecosistemas,
agricultura ecoldgica.

=

\ $ Economia

Promover un crecimiento responsable y
eficiente en el uso de recursos.

Economia circular, comercio justo,
produccioén limpia, innovacion sostenible,
ecoeficiencia, ecoinnovacion.

Social

Garantizar equidad, bienestar y
participacion comunitaria.

Educacion ambiental, igualdad de
oportunidades, salud, trabajo digno y
apoyo mutuo.

La sostenibilidad se apoya en tres pilares interdependientes que buscan el equilibrio entre el bienestar humano, la prosperidad
economica y la salud del planeta.
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ECOEFICIENCIA

Uso eficiente de recursos para reducir el impacto ambiental

Ahorro de Energia Uso Responsable del Agua

11 1 7 Energias renovables | e R,
E Coefl C I e n c I a : Eficienica energetica Reduccion y Reutilisaciéon

conceptosy
aplicaciones

Reduccion de Residuos Produccion Limpia

of

Reducir, Reutilizar, Reciclar Menos emisiones y desechos

Principios de la Ecoeficiencia

Optimizar Procesos Reducir Costos Minimizar Impactos  Mejorar Productiviviad

Producir mas, usando menos recursos.




¢Queé es ecoeficiencia?

La ecoeficiencia es una estrategia de gestion ambiental y productiva orientada a generar mas valor utilizando menos recursos
y causando menor impacto ambiental. Su objetivo es optimizar el uso de materiales, energia, agua y otros insumos durante los
procesos productivos, reduciendo simultaneamente residuos, emisiones y costos operativos.

- Electricidad

9 Combustible




Aplicaciones de la ecoeficienci

B S

Industria y manufactura

* Optimizacién de procesos industriales.

* Reduccion del consumo energético.

« Reaprovechamiento de residuos de produccion.
» Sustitucion de insumos contaminantes.
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Aplicaciones de la ecoeficiencia

Agricultura

Uso eficiente del agua de riego.

Aplicacion racional de fertilizantes y agroquimicos.
Produccion de compost a partir de residuos organicos.
Implementacion de energias renovables en campo.




Aplicaciones de la ecoeficiencia

Turismo y hoteleria

Sistemas de ahorro de agua y energia.
Gestion adecuada de residuos sélidos.
Compras sostenibles.

Reduccion de plasticos de un solo uso.

PRDTECTOR DE
MACCHU PICCHU




Aplicaciones de la ecoeficiencia

Construccion

» Diseno bioclimatico.

* Uso de materiales sostenibles.

» Eficiencia energética en edificaciones.

» Aprovechamiento de iluminacién natural.




Beneficios de la ecoeficiencia

* Menor contaminacion. n . ’
» Reduccion de emisiones de gases de efecto Medio Ambiente

invernadero. Cuidado del Planeta
+ Conservacion de recursos naturales.

Economia § ISP Economicos |
« Disminucion de costos operativos.

Desarrollo , . Desarrollo «  Mayor competitividad.
Economico . Economico -
* Incremento de productividad.

Sociales
* Mejora de la imagen institucional.
*  Cumplimiento normativo.

* Generacion de cultura ambiental.




Beneficios de la ecoeficiencia

@ —

Reduce los costos
de produccion
Al reducer los recursos

se reduce los costos de
materiales

Aumenta la
eficiencia en los
procesos

Se obtiene mas
productos buenos al
reducer los defectos en
los productos; menos
reprocesos

<0

<O

Reduce el impacto
ambiental

Al tener menos
reprocesos, menos
emisiones por energia
y combustibles, menor
extraccion de materia
primas, menos
descargas de aguas
residuales

Reduce la
generacion de
residuos

Se reduce las mermasy
descartes



Pasos para implementar Ecoeficiencia
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4. Plan de trabajo en
ecoeficiencia

3. Diagnostico inicial de
la empresa en
ecoeficiencia

2. Trabajo en equipo



Pasos para implementar Ecoeficiencia

CRITERIOS A INSPECCIONAR N° ITEMSs
41 GESTION ORGANIZACIONAL
- 4.1.10RGANIZACION 11
4.1.2NNOVACION 5
4.1.3PROVEEDORES 1
' i 4.1 4COMPRAS SOSTENIBLES 1
4.2 CONTROL DE ENTRADAS EN LOS PROCESOS
. s se e e s 42.1CONTROL DE ENTRADA DE MATERIA PRIMA E INSUMOS 10
3. Diagnéstico inicial de
42.2CONTROL DE ENTRADA DE AGUA 6
la empresa en 42.3CONTROL DE ENTRADA DE ENERGIA 6
ecoeficiencia 43 CONTROL DURANTE LA PRODUCCION O FABRICACION DE PRODUCTOS 9
44 CONTROL DE SALIDA EN LOS PROCESOS
4.4.1CONTROL DE SALIDA DE PRODUCTO TERMINADO 10
44.2CONTROL DE SALIDA DE RESIDUOS SOLIDOS 11
4.4.3CONTROL DE SALIDA DE AGUAS RESIDUALES 7
4.4 4CONTROL DE SALIDA DE EMISIONES 4
4.5 PREVENCION DE RIESGOS AMBIENTALES 2
4.6 CONTROL INTERNO
4.6ADESEMPERO EN ECOEFICIENCIA 5
46.2AUDITORIA INTERNA 6
4.6.3REVISION POR LA DIRECCION 3
4.7 MEJORA 3
438 NO CONFORMIDAD Y ACCION CORRECTIVA 2
TOTAL DE REQUISITOS 102
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Criterios para implementar
ecoeficiencia

La organizacion esta legalmente constituida.

La organizacion cuenta con un organigrama actualizado y es conocida por todos.

Las responsabilidades individuales estan claramente definidas, comunicadas y entendidas por los
integrantes de la organizacion.

La organizacion cuenta con la vision y mision.

La organizacidon cuenta con objetivos estratégicos de sostenibilidad ambiental (referidos al agua,
energia, emisiones, vertimientos, produccién limpia, tecnologia, otros.)

Todos los objetivos de la organizacidon son medibles y difundidos en los diferentes niveles de la
organizacion.

El personal de la organizacion ha recibido al menos una capacitacion en temas de Buenas
Practicas de Ecoeficiencia.



Criterios para implementar
ecoeficiencia

Ha incorporado nuevas tecnologias, métodos o procedimientos amigables con el medio
ambiente que le permita una mayor eficiencia en tipo de produccion, menos uso de
materiales e insumos, eficiencia energética e hidrica.

Se han cuantificado los beneficios econdmicos ambientales y organizacionales de las
innovaciones tecnoldgicas, metodoldgicas o de procedimientos implementados.

Ha analizado su cadena de valor para la identificacion de oportunidades de mejora en
consumo de materiales, agua, energia, generacion de emisiones, residuos solidos y
vertimiento de aguas residuales.

Ha implementado la digitalizacidon de alguno de sus procesos (ventas online, disefio de nuevos
productos mediante el uso de software, entre otros).

Realiza practicas colaborativas y alianzas con otras organizaciones, como universidades,
centros de investigacion, startups, proveedores, gremios, ONGs y/o empresas del rubro para
impulsar la innovacioén y/o practicas sostenibles con posibilidades de beneficio mutuo.



CONTROL DE ENNTRADA DE

MATERIA PRIMA

Criterios para implementar
ecoeficiencia

Se controla las cantidades de ingresos y salidas de materia prima e insumos, asi como los costos.

Se tiene definido en cada etapa del proceso de fabricacion y/o produccion la cantidad de materia prima e
insumo consumida.

Se tiene descrito los criterios y/o métodos de estimacion de las cantidades de materia prima e insumos que
ingresan en los procesos intermedios de produccion y/o fabricacion.

Se maneja indicadores de consumo de materia prima (por ejemplo: Kg de materia prima consumida / Kg de
producto terminado obtenido; Kg de materia prima consumida / Und de producto terminado obtenido)

Se cuenta con fichas técnicas y hojas de seguridad de la materia prima e insumos, asi como de las sustancias
quimicas peligrosas y no peligrosas.

Se realiza el control de calidad de la materia prima e insumos recepcionados.

Se cuantifica y registra la materia prima e insumos no conformes o fuera de especificacion.

Las materias primas e insumos se encuentran protegidos de cualquier elemento externo que pueda dafarlo
durante el almacenamiento.

Se lleva un control de las condiciones de conservacion y/o fechas de vencimiento de las materias primas e
insumos mediante un sistema de rotacion que evite el deterioro.
Se rotula o seinaliza la materia prima e insumos.



CONTROL DE ENTRADA DE

AGUA

Criterios para implementar
ecoeficiencia

"Se tiene identificado la procedencia de la fuente de agua consumida:- Aguas superficiales (rios,
quebradas,humedales, lagos, oceanos) - Aguas Subterraneas- Agua de lluvia"

Se tiene descrito los criterios y/o métodos de estimacion de la cantidad de agua consumida en los
procesos productivos y administrativos.

Se tiene definido en cada etapa del proceso productivo y/o administrativo la cantidad de agua
consumida.

Se cuenta con un plan de reduccidon de consumo de agua.(por ejemplo: control de fugas en los grifos,
grifos con sensores o temporizadores, maquinaria con tecnologia de menos consumo de agua,
sistemas de recirculacion de agua, instalacion de medidores de agua, otros)

Se dispone de indicadores de consumo de agua (por ejemplo: metros cubicos / kg producidos, metros
cubicos / persona, % de agua recirculada).

El personal se encuentra sensibilizado en el uso eficiente del agua (no dejar los grifos goteando cuando
lo cierran, avisar si existen fugas en grifos e inodoros, regular el caudal del agua de acuerdo a la
necesidad, otros).
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Metricas de ecoeficiencia

- Toneladas de recursos naturales (como minerales, madera, etc.) utilizados
por ano

- Consumo de energia por unidad de producto fabricado

- Consumo de agua por unidad de producto

- Toneladas de CO2 equivalente emitidas por ano

- Kilogramos de residuos solidos generados por unidad de producto

- Porcentaje de materiales reciclados en la fabricacion de un producto

- Nuevos productos con menor impacto ambiental lanzados al mercado

Energia




Panel de KPI de sostenibilidad ambiental que muestra globalmente...

Global Carbon Emissions and GPD Growth, 1990-2018 % Of Energy Used From Renewable Resources
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Definicion de ecoinnovacion

La Eco-innovacion, es el desarrollo y aplicacion de un modelo de negocio, que surge a su vez del
desarrollo de una nueva estrategia de negocio, que incorpora la sostenibilidad en todas las operaciones
de una empresa, con base en el enfoque de ciclo de vida y en la cooperacion con socios a lo largo de la
cadena devalor.

Esto implica un conjunto coordinado de modificaciones o nuevas soluciones a productos (bienes y
servicios), procesos, el enfoque de mercado y la estructura organizativa del negocio que conduce a un
mejor rendimiento y competitividad de una empresa.



Eco-Innovacion aplica el pensamiento de ciclo de vida a productos y procesos para incrementar la sostenibilidad en toda la cadena de valor.

strategia
de
negocio

Modelo
de
negocio

Operaciones
del negocio

Abarca soluciones tecnolégicas y no tecnoldgicas, de productos, de modelo
de negocio, de procesos y organizativas en_conjunto v acumulacién con
miras a logar un cambio radical y sistémico

il -



C_iclo de vida

Consumo Disposicion

Materia prima Fabricacion Distribucion y P
ina

venta

CADENA DE SUMINISTRO= LOGISTICA
CICLO DE VIDA




Ecoinnovacion = Crear valor

La eco-innovacién promueve nuevas maneras enfrentar los
desafios actuales y futuros de sostenibilidad

\

Eco-innovaci

Intervenciones realizadas des
de negocio - repensar las cade
modelo de negocio de la compan
sostenibilidad en todas las opera
capturar valor a partir de la creaci

\ novedosas.

Hacer pequefos
ajustes

el nivel de la estrategia
s de suministroy el
para integrar la
jones de negocioy

n de soluciones

Valor para la sociedad

Intervenciones
puntuales para
mejorar
procesos y
productos

Valor para el negocio




Metodologia implementacion
de Eco-innovacion
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Metodologia implementacion
de Eco-innovacion
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Tipos de eccoinnovacion

Tipo

Ejemplo

Tecnologica

Paneles solares, biodigestores

De procesos

Reutilizacion de agua

De productos

Envases biodegradables

Organizacional

Compras sostenibles

Comercial

Modelos circulares

Social

Participacion comunitaria




Resumen

 Laimplementacion de la ecoinnovacion debe iniciar con
el cambio en la estrategia del negocio

e La ecoinnovacion requiere una vision global

* La ecoinnovacion requiere la cooperacion de toda la
cadena de valor

 Laecoinnovacion debe considerarlos 3 aspectos
dela sostenibilidad: econémico, social y ambiental
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¢Como integrar ecoeficiencia y
ecoinnovacion?

* La ecoinnovacion propone nuevas soluciones que transforman la forma de
producir, distribuir o consumir.

* La ecoeficiencia mejora el uso de recursos (hacer mas con menos).

* Alinearlas permite que las mejoras operativas actuales impulsen transformaciones
futuras.
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Herramientas de evaluaciony
certificacion

* |SO 14001 - Sistema de Gestion Ambiental

* Analisis de Ciclo de Vida (ACV)

* Produccion Mas Limpia (PML)

 Ecodiseno

* Estrategias de Economia Circular

* |SO 20400 — Compras Sostenibles

 Normas sectoriales especificas (como BPEE en Peru)




Certificacion en el estandar de buenas
practicas de ecoeficiencia Peru

REQUISITOS PARA POSTULAR AL PROGRAMA

Empresa peruana exportadora o en vias de exportacion.

Con RUC habido y activo

Contar con minimo 2 anos de funcionamiento.

Licencia de funcionamiento vigente

Certificado de Indeci vigente

No contar con deudas con PROMPERU

Debe contar con algun proceso de produccién/transformacion (no intermediarios).
Contar con una estructura de comunicaciones (teléfono, correo electrénico) y una imagen
corporativa desarrollada (correo corporativo y pagina web).

9. Designar a una o mas personas dentro de la empresa para la implementacion del Programa.
10. El personal debe conocer minimamente los procesos productivos.

11. Ficha de inscripcidn.

12. Carta de compromiso de participacion.

13. Declaracion jurada de cumplimiento de requisitos del Programa de Buenas Practicas de
Ecoeficiencia.

O NOUEWN R




Pasos para postular a la Certificacion de
buenas practicas de ecoeficiencia Peru

Participacion en el taller ecoeficiencia

i Auditoria interna
empresarial

Seguimiento / Asistencia técnica remota

\/_

e @©
] Formato do Auditorias internas y =
= Guia de o Lista de o ||Resultados de revision por la direccion| | 2 Plan de Reporte de no
5 requisitos y o Resultados d S c verificacion o auditoria © conformidad
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Ejemplo 1: Reciclaje de las fundas plasticas de banano para convertirlos en esquineros

Informacién general:

Empresa : Grupo Ecoban S.R.L

Ubicacion : Piura

Actividad : Reciclaje de fundas plasticas de banano
Descripcion:

Para poder hacer frente al impacto ambiental que se genera por las fundas plasticas después del
uso, el Cluster de Banano del Perq, junto con la Cooperativa Agraria APPBOSA, Asociacion Valle
del Chira (AVACH), Asociacion de Pequeinos Productores Organicos de Querecotillo (APOQ),
Cooperativa Rio & Valle y la empresa TULIPAN NARANJA (Agrofair), fundan la compania Grupo
Ecoban S.R.L.; cual fabrica esquineros que se utilizan en la exportacidon del banano a partir de las
fundas plasticas desechadas.

Las fundas plasticas sirven para proteger el racimo del banano del ataque de insectos y aves; asi
como de los efectos abrasivos causados por la friccion de las hojas y también resguardarlo de
los cambios bruscos de temperatura; por ello se cubre el racimo del banano con una funda de
polietileno de baja densidad.

Sin embargo, la falta de recoleccién y manejo de estas fundas plasticas después de la cosecha
del racimo del banano genera una gran fuente de contaminacién. Al no existir un sistema
adecuado de recoleccion, segregacion y tratamiento de los residuos plasticos del uso.

Bajo la premisa descrita, Ecoban ha tomado como medida para reducir la contaminacion del
suelo y agua, utilizar los residuos plasticos como insumo para la fabricacion de esquineros, esto
permite a la empresa no utilizar materia prima virgen y las organizaciones beneficiarias obtener
beneficios econédmicos en el costo de adquisicidon de los esquineros.

Asuvez, la empresa Ecoban tiene la posibilidad de vender esquineros a las demas organizaciones
interesadas a un precio por debajo del mercado, ya que su capacidad productiva se encuentra
en 1000 esquineros por dia o 5000 esquineros por semana.




I Beneficios:

Econdémicos
+70% de ahorro en la compra de esquineros a terceros si se compra a precio de costo.

ssAhorro por el transporte de los esquineros al lugar de USO.

**Incrementar los ingresos de la empresa en un 40% por la venta de esquineros a precios
competitivos dentro del area de ambito.

Ambientales

‘*Mejora la imagen visual del entorno donde se cultiva los bananos.

**Reduce la contaminacion del suelo y de manera indirecta las aguas superficiales y la vida
acuatica.

**Reduce la huella de carbono al reducir el consumo de combustible por el transporte de
esquineros al lugar de uso.

“*Mejora en el manejo de los residuos plasticos.

Sociales

’ LY 4

s*Generacion de empleo.

**Viviendas colindantes a las parcelas de cultivo libre de residuos de plastico.




Ejemplo 2: recirculacion del agua de lavado a través del tratamiento con iones cobre y plata

Informacion general:

Empresa : Bananica SAC

Ubicacion : Piura

Actividad : Produccion y comercializacion de bananos organicos
Descripcion:

Con la finalidad de remover el latex de las coronas provocadas por los cortes que se realizaron
durante el desmane de la fruta, se realiza el lavado de la fruta; el cual consiste en colocar en una
tina con agua el racimo del banano.

Para este proceso se usan tinas de desmaney seleccion de 21.1 m3y 41.16 m3 respectivamente;
en los cuales el banano es sumergido, realizando un recorrido desde el inicio de la tina hasta el
final de la misma, para luego pasar a un siguiente proceso.

Sin embargo, cada dos dias el agua es eliminada; ya que se necesita que el agua sea limpia y no
contenga latex niimpurezas que puedan dafiar la calidad de la fruta.

Para poder hacer frente al uso intensivo del agua de lavado, la empresa Bananica S.A.C. empled
la recirculacion del agua de la tina de seleccion, recirculando aproximadamente 6.6 M3 de agua.
Previa a la recirculacion el agua es tratada con sustancias coloidales a base de cobre y plata, este
ultimo, es un poderoso desinfectante que asegura que el agua no este contaminada y perjudique
el producto de exportacion.

Este tratamiento permite recircular el agua por 15 dias, momento en el cual el agua es eliminada
para nuevamente ser recargada en las tinas.




I Beneficios:

Econdmicos

X/

X 23,446.88 soles de ahorro neto por recircular el agua de la tina de seleccion.

X/

o El retorno de la inversion es de 2.8 anos.

Ambientales
< Reduccion de huella de carbono al reducir el consumo de combustible.
J

*» Reduccidn en el consumo de agua en la tina de seleccion y lavado.
*» Vertimiento de aguas residuales dentro de los parametros exigidos por la ley.

Sociales

’ LI 4

**Generacion de empleo.

**Viviendas colindantes a las parcelas de cultivo libre de residuos de plastico.




Calculo econdmico

MEDIDA: Reducir el consumo de agua en la tina de seleccion aplicando la recirculacion agua tratada con placas de
jones de cobre y plata.

INFORMACION NECESARIA

FORMULA

CRITERIOS . . ) . INFORMACION OBTENIDA . RESULTADO
¢Qué necesito y como lo consigo? ¢Coémo lo calculo?
Consumo de agua:
(21.1 M3 + 41.16 M3) = 63.26 M3 en 2
, _ dias
a;';;a de desmane: 21.1M3 de | 26 M3 /2 dias X 1 dialcontenedor=
. . - Tina de seleccion: 41.16 M3 de|° -0 M3/ contenedor.
.. |- Capacidad de las tinas de desmane y
Costo del agua consumida - agua. .
seleccién . . 31.63 M3 / contenedor * 150 contenedores
en el proceso de desmane y| | . ) - Cada 2 dias se cambia el agua|, . N
seleccion de bananos |- Numero de cambios de agua en las tinas. en ambas finas [ afio = 4,744.5 M3 / afo.
- Gasto de combustible para bombear agua ' S/. 58,792.97 soles/afio

(antes del fratamiento y
recirculacion del agua)

- Tiempo que demanda procesar un
contenedor.

- NUumero de contenedores procesados por afio

- Por contenerdor se gasta 40
gal de GLP de 9.78 soles.

- 1 dia se demora en procesar
un contenedor.

- 150 contenedor procesados

por afio.

Costo de agua al afo:
4,744.5 M3 / afio * 0.035716 soles / M3 =
112.97 soles / afio. =====>

Costo de combustible por bombear
agua:

40 gal/contenedor X 150 contenedores/afio
X 9.78 soles/galon = 58,680 =====>




INFORMACION NECESARIA

FORMULA

CRITERIOS , . . . INFORMACION OBTENIDA . RESULTADO
¢ Qué necesito y como lo consigo? ¢Como lo calculo?
Consumo de agua:
(21.1 M3 + 41.16 M3) = 63.26 M3 en 2
dias
- Tina de desmane: 21.1 M3 de (63.26 M3/ 15 dias X 1 dia/contenedor=
agua 4.21 M3 / contenedor.
Capacidad de las tinas de desmane - Tina de seleccion: 41.16 M3 de
Costo del agua consumida selec?cién y agua. 4.21 M3 / contenedor * 150 contenedores /
en el proceso de desmane y| , . . . - Cada 15 dias se cambia el ano = 632.65 M3 / afo.
L o - 'Numero de cambios de agua en las tinas. .
seleccién de bananos . agua en ambas tinas. ~
) - Gasto de combustible para bombear agua ~ S/. 9,411.40 soles/afio
(despues del tratamiento y Tiembo aue demanda procesar un - Por bombeo de agua se gasta [Costo de agua al aio:
recirculacién del agua) poq P 40 gal de GLP de 9.78 soles.  |632.6 M3/ afio * 0.035716 soles / M3 =
contenedor. . B
. _ |- 1 dia se demora en procesar |22.60 soles / afio. ===== >
- Numero de contenedores procesados por afio
un contenedor.
- 150 contenedor procesados Costo de combustible por bombear
por afo. agua:
40 gal/bombeo X 2 bombeos/mes X 12
mes/afio X 9.78 soles/galon = 9388.8
=_====>
- Reducir el costo de
ibl | .
Ahorro bruto por aiio por |Cudles son los costos que se pueden ComthSth e por el bombeo
- . o . - Recircular el agua reduce ~
la implementacién de la |recuperar por recircular el agua de lavado L. (58,792.97 soles) - (9,411.4 soles) S/. 49,381.57 soles/ano
A . el vertimiento del agua
medida en desmane y seleccién. . L
residual a 2 vertimiento
mensual.
Costos corrientes
(adicionales) por afio por |- Costo por cambio de 9 placas de cobre y 369.44 dolares/placa x 3.9
R . Costo por placa = 369.44 B ~
la implementacion de la |plata. dolares soles/ddlar X 9 placas X 2 S/. 25,934.69 soles/ano
medida - Frecuencia de cambio = 2 veces por afio cambios/afio
Ah bruto - Cost
AHORRO NETO por afio (Ahorro bruto - Costos (S/ 491,381.57 - S/ 25,934.69) s/. 23,446.88 soles/afio
adicionales)
INVERSION ¢Quéinversion se necesita para implantar) 16,513 délares x 3.9 soles / délar s/. 64,400.70 soles/afio
la medida?
PERIODO DE (Inversién + Ahorro neto) (64,400.70 / 23446.88) 2.75 afnos

AMORTIZACION (afios)




5 NG DISMINUCION DEL USO DE BOLSAS PLASTICAS DE POLIETILENO (PE) EN EL
NETTALCO S.A. DESPACHO DE PRODUCTOS QUIMICOS Y COLORANTES EN TINTORERIA
Lima — Peru

El Problema Yy Sus efectos (Beneficios economicos (Describa el ahorro neto) )

Ahorros netos / afio S$/.20,393 / ANQ
El’eVFTldO consumo de bolsas Generacidn de 4.2 ton/afio de bolsas ICr)]?lztrziséﬁdicionales corrientes/ano SS/I.;%,&??/ANO
plasticas de PE (35,000 bolsas/mes) mmm) plésticas catalogadas como  residuos Amortizacion: 4.3 meses
para el despacho de productos peligrosos. \ D
quimicos y colorantes en tintoreria.

. . )
Beneficios ambientales
- Disminuciéon en la generacion de residuos peligrosos
(bolsas plasticas con quimicos).

\. J

(Beneficios organizacionales \

- Eliminacién del uso de bolsas plasticas en el despacho
de productos quimicos y colorantes.

- Uso eficiente de recursos.

- Mejora de la eficiencia de costos (menos gasto por
concepto de disposicion final de residuos solidos

\ peligrosos) )

La medidas y sus efectos

S T T | A S Beneficios sobre seguridad y salud laboral
Reemplazar el uso de bolsas plasticas de e C(?nt_” uyo con €l medio ambiente - Se reduce el riesgo de contacto con productos
PE en la tintoreria por envases plasticos al eliminar el consumo de bolsas quimicos por rotura de bolsas plasticas al despachar
reut|||Zab|eS pléstlcas y generaCIén de RESIDUOS los prOdUCtOS en envases mas seguros.

PELIGROSOS, provenientes de la
disolucion de productos quimicos y

Buenas Practicas de Ecoeficiencia Empresarial colorantes. Nov-2021
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NETTALCO S.A.

Lima - Peru

NDUSTRIAS DISMINUCION DEL CONSUMO DE AGUA EN EL PROCESO DE
JABONADO EN ESTAMPADO DIGITAL

El Problema y sus efectos

Alto consumo de agua en el proceso
de jabonado en estampado digital.

Mayor generacion de efluentes no

Las medidas y sus efectos

- Optimizacion de curva de jabonado.

- Cambio de la relacion de bafio (de 1:10 a 1:7)
por concepto de jabonado.

- Eliminacion de los lavados continuos.

Objetivo: reducir el consumo de agua en un 39% en
el proceso de jabonado de estampado digital (de
4,604 m3/mes a 2,800 m3/mes).

Buenas Practicas de Ecoeficiencia Empresarial

Optimizacion del consumo de
agua.

Reduccion de gastos  por
tratamiento de efluentes.

Mejora de la eficiencia del
proceso.

Beneficios econémicos (Describa el ahorro neto) )
Ahorros netos / afio S/. 274,394 /| ANO
Costos Adicionales corrientes/ano S/.0.00 / ANO
Inversion S/.0.00
Amortizacion: 0 meses
)
( N

Beneficios ambientales

- Existe una mayor eficiencia en el uso del recurso (agua).

- Reduccion de la cantidad de efluentes generados por la
actividad.

\. J
N

Beneficios organizacionales

- Medicién y control del consumo de agua por procesos.

- Reducciéon de costos implicados en el tratamiento y
vertimiento de efluentes.

. J

Beneficios sobre seguridad y salud laboral
- No hay una incidencia importante directamente
con el personal.

Nov-2021
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Cambio de Matriz Energética

El Problema y sus  Efectos

El elevado costo del
Residual 6 (Petroleo) y la
contaminacion del Medio

Ambiente.

Medidas y sus

Cambio de combustible en
las calderas parala
generacion de vapor.

=)

Exceso de emisiones
atmosféricas

Efectos

-

Disminucién de los costos
de combustible y reduccion
de las emisiones
Atmosféricas.




(JJ 4‘ Cambio de Matriz Energética

~

COTTON KNIT S.ALC

Econdmicos

- Ahorros netos / afio S/.1,681,698.8 / ANO

- Costos Adicionales corrientes/afio  S/.7,143.9 soles / ANO
- Inversidn S/. 1,020,000
- Amortizacién: 7.31 MESES 0 0.31 ANO
Ambientales

- Cambio a una tecnologia mas limpia.
- Produce menos contaminacion que otros
combustibles.

Beneficios

Organizacionales

- Nos permite optimizar la economia
- Creacién de imagen empresarial de responsabilidad
con el medio ambiente.

Seguridad y Salud laboral

O

- Mejorar las condiciones de seguridad en el proceso.
- Es una de las fuentes de energia mds seguras por que se
disipa facilmente en la atmdsfera.



Reutilizacion de un porcentaje de agua
residual tratada en el proceso de tehido

AGUA LIMPIA

Y SANEAMIENTO

El Problemay sus Efectos

Consumo elevado de agua Sobrecostos en el (;\I\% ‘i}::'é:'
de la red publica. consumo de agua. S i
’ +»  Efluente
Medidas y sus Efectos
A : -Ahorro en el consumo de Planta de Tratamiento de
Reutilizar un porcentaje en | I
el agua residual tratada en dgua @ gran escala para Agua

proceso de tefido.

el proceso de tefiido.



- Reutilizacion de un porcentaje de agua residual tratada en el
j “ proceso de teinido

Economicos
- Ahorros netos / afio S/.485493.26 / ANO
- Costos Adicionales corrientes/afio  S/. 57600 soles / ANO
- Inversién S/. 1980000
- Amortizacion: 4.08Afi0s
Ambientales

- Reutilizacion de agua procesada limpia 'y
segura.
- Menor consumo de agua de la red publica.

Beneficios

Organizacionales

- Menor costo del consumo de agua.

- Creacion de imagen empresarial de responsabilidad con
el medio ambiente.

Seguridad y Salud laboral

O

- No se cuenta con beneficios.



MIGRACION A LUMINARIAS LED

El Problema y sus efectos

(Beneficios econdémicos } )
Obsolescencia tecnoldgica de las ‘ - Elevado costo del Kw.h A(\:horros thos/ alﬁo / 2// ?)3:60/42£g | ANO
: : F . 4 cer ostos Adicionales corrientes/afo . 0.
luminarias utilizadas en planta. - Pérdida de competitividad. Inversién S/, 636, 562 / ANO
Amortizacion: 1 ano
\_ Y,
\

Beneficios ambientales
- No se cuenta con beneficios ambientales.

\. J
fBeneficios organizacionales N
- Medicion y control del control de energia.
- Planificacion de mantenimiento preventivo de las
instalaciones eléctricas.
- Mejoras en las politicas de contratacion por compras en
\ mantenimiento. -/

La medidas y sus efectos

. ., Beneficios sobre seguridad y salud laboral
Disminucion de los - Mejorar las condiciones de seguridad en las
‘ costos y mejora de la instalaciones eléctricas.

competitividad de la
empresa.

Cambio de tecnologia de luminarias, de
alégenas a led a nivel planta
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